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La tomografia computarizada de rayos X (XCT) ha supuesto un avance en la metrologia
industrial [1] debido a su capacidad para caracterizar tanto macro geometrias (diametros,
distancias, longitudes) como micro geometrias (rugosidades y calidad superficial), siendo un
método de inspeccién no destructivo que permite evaluar partes internas de las piezas, incluso
la porosidad del material.

Sin embargo, la novedad de la tecnologia en el &mbito industrial hace que no exista normativa
especifica para la calibracién de estos dispositivos. Para esta tarea, se emplean piezas patrén
[2] previamente calibradas que, tomadas como referencia, permiten evaluar el proceso de
medicion de la tomografia.

En este estudio se ha disefiado un patron para su produccion en diferentes tecnologias de
fabricacion aditiva polimérica, incluyendo macro y micro geometrias. Ademas, algunos de los
elementos se encuentran cubiertos por tapas con un objetivo: poder ser caracterizados tanto
por dispositivos tradicionales (sin las tapas) como por tomografia computarizada (con tapas,
como partes internas e inaccesibles fisicamente).

Como macro geometrias, se han seleccionado formas que permitan la mediciéon tanto de
diametros (esferas, cilindros) como de distancias (planos, escalones verticales y horizontales).
Por otra parte, se incluyen perfiles de rugosidad superficial para su evaluacion, aprovechando
la tecnologia capa por capa (layer-by-layer) de la fabricacion aditiva para generar perfiles con
una rugosidad teorica conocida. Se han disefiado una serie de rampas con distintas
inclinaciones, ademas de otras formas geométricas (esferas, perfil senoidal) para representar
la mayor variedad posible de perfiles.

El patrén se ha calibrado previamente mediante otros dispositivos de medicion de macro y
micro geometrias, para posteriormente realizar las mediciones mediante tomografia
computarizada. Los datos se han extraido y analizado mediante el software VG Studio Max
3.4.1. En el caso de los perfiles de calidad superficial, se ha separado cada elemento
geométrico en distintos perfiles y se ha calculado los parametros de rugosidad Ra, Rq y Rz.

El objetivo final ha sido obtener una comparativa con los resultados de las tomografias y las
medidas de referencia.
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