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La evolucién tecnolbgica estd proporcionando sistemas avanzados de fabricacién con gran
precision que son capaces de generar una produccion de piezas complejas mas econdémica,
funcional y eficiente, como es el caso de la fabricacion aditiva (FA). Estas piezas, de complejas
y singulares geometrias, requieren mediciones dimensionales tanto externas como internas
para su caracterizacion. La Tomografia Computarizada (TC), con su gran avance en el
desarrollo de equipos y software [1], es una tecnologia no destructiva cada vez mas aceptada
para realizar mediciones dimensionales.

Sin embargo, los resultados cuantitativos obtenidos mediante TC estan influenciados por un
gran namero de fuentes de error, provocando que la precisién de las mediciones basadas en
TC se vea afectada por varios factores de incerteza. En consecuencia, es necesario desarrollar
procedimientos de medicion coherentes y verificar el rendimiento de los sistemas de TC para
apoyar el control de calidad de la produccion de FA. Estos deben incluir procedimientos para la
compensacion de errores y la estimacion de incertidumbres en las medidas, para que asi la TC
pueda considerarse una tecnologia precisa y fiable [2].

En el presente trabajo se propone un procedimiento novedoso para la medicion trazable
mediante TC de defectos internos en componentes fabricados mediante powder bed fusion
(PBF), técnica dominante de FA para producir estructuras metdlicas impresas en 3D de alta
calidad. Para ello se disefara, fabricara y calibrara un objeto de referencia (patrén). El patrén
utilizado sera de AISi1lOMg y contendra diferentes configuraciones de defectos internos,
fabricados intencionadamente, para simular defectos que comUnmente aparecen en los
componentes tratados con PBF. Para cada configuracion, se proporcionard un método
novedoso de evaluacién de porosidad mediante mediciones volumétricas. Cada medicién
volumétrica sera asociada con su correspondiente estimacion de incertidumbre especifica. Los
resultados preliminares pretenden mostrar que el aseguramiento de la trazabilidad podria ser
realizable cuando se utiliza la metodologia propuesta.
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