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USO DE TECNOLOGIAS DE INFORMACION PARA LA FABRICACION DEL PRODUCTO
(PMI) EN LOS PROCESOS DE MEDICION

Jorge Olloqui
Director Metrologic Group Spain
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Situacion Actual en la produccion y control
— Procesos End to End N g i

& plan your inspection
Planner X#

PROGRAM

Program offline
& simulate
your inspection

* Procesos de Digitalizacion de toda la cadena
productiva:

» Disefio — Fabricacién -Control
 Digitalizacion en la Fase de Medicion
MANAGE
1- Preparacion b

with your production

-, X*ManagerSuite
2- Programacion
3- Ejecucion de la medicion - g s
4- Gestion de la informacion e

» Automatizacion del proceso
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¢ Qué entendemos por PMI?
PMI :Product Manufacturing Information

» Datos e informacion de la pieza incluidos en
el propio fichero de CAD 3D para su
fabricacion o control.

* Tolerancias geométricas, anotaciones,
vistas.

* Incluidos en los principales desarrolladores
de software de disefno .
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Principales ventajas del uso de tecnologia de PMI

« Ahorro de tiempo ala hora de definir y medir .

en el proceso de verificacion. e
:%5 '1"“*,7"' o f
— Ahorros de tiempos y costes °
sa e .
; .
p

FOQC

 Reduccion de errores por mala interpretacion.
+ Costes de no calidad.

Bt

- Homogeneidad de resultados al equiparar los
métodos de calculo entre cliente-proveedor.

« Datum , criterios de calculo de elementos.
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Requisitos necesarios para el uso de tecnologia de
PMI en el proceso de verificacion:

— Software y formacion.

v
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* Inclusion de los PMI en los disenos.

- Formacion de los disefadores para poder
introducir estos datos.

« Software de medicion actualizado y capaz
de interpretar los PMI.

 Formacion de los metrélogos para el uso de
tecnologias PMI.
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Caso Practico de Mediciéon con PMI.
— Pasos a sequir:

« Extraccidon de las cotas PMI.
» Ejecucion de las mediciones.

- Comprobacion de resultados e impresion
de informes.

« Exportacion de resultados y toma de
decisiones.
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Gracias por su atencion.




