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Fotogrametria industrial

VSET

VSET
MEASURING
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Objetivo de la presentacion

mmetrohgia

Calcular la incertidumbre
de sistemas de fotogrametria de larga escala (>3m)

équé patron utilizar?

éicomo evaluar la incertidumbre de estos sistemas ?

ol D



02.

Estado del arte

| D



Normativa actuales

Guia de usuario VDI/VDE 2634 parte 1
Optical 3D measuring systems Imaging systems with point-by-point probing
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Bid 2. Tastlangan und AUswertung Fig. 2. Tast sactions and avahuation
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Extrapolable?

Incertidumbre en 1m3 = LME 0,07mm

Incertidumbre en 15m3 =LME XX x157?
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https://www.this-magazin.de/artikel/tis_G
Einsatz_in_Courrendlin_CH__1313296.html
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PTB - Reference Wall

Caracteristicas:
5 barras con 15 puntos de medicién en total
2x12m, 10m, 5m ,3m
Longitud controlada y medida frecuentemente
Dilatacidon térmica muy bajo de sdlo
a=-1,0¥10-6...-1,2*10° K-1. — »
Incertidumbre 20 um (k = 2) |
Ambiente controlado (Antiguo reactor nuclear) = |
Nidos compartibles con Semiesfera y SMR

Uso:
Calibracion Laser tracker
Calibracion Vision Scanner
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Incertidumbre del sistema

EZ
U=k [uf+si+-—5+C
12
Términos:
U, Incertidumbre del patron 0,0127 mm
sq Incertidumbre del sistema de medicién  ?
E Resolucion 0,001mm

C Error sistematico
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Medicion bajo diferentes condiciones

Tres repeticiones en cada escenario

___________________

Utilizacion incorrecta de los
elementos auxiliares

Utilizacion correcta de los
elementos auxiliares

Escenario 1

Escenario 3

Ve
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Escenario 2

Escenario 4
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Medicion bajo diferentes condiciones

A CrossPiece +§

Scale bar - Bl

@ ‘ Ilgloo on the wall with glue
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Medicion bajo diferentes condiciones

A CrossPiece +
. il

Scale bar -

@ ‘ Ilgloo on the wall with glue
@ ‘ Igloo on the floor
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Resultados

La mejor combinacion es eficiente punto de
vista y correcto uso de auxiliares.
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Eficiente punto de vista+ INcorrecto uso de aux. elem.

INeficiente punto de vista+ INcorrecto uso de aux. elem.
Eficiente punto de vista+ correcto uso de aux. elem. i
INeficiente punto de vista+ correcto uso de aux. elem.
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Resultados
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El length maximum error (LME) es de 0.729
mm con una desviacion K=2 de 0.26 mm

0,40
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De las tres repeticiones el mejor resultado fue
LME 0.351 mm

Diferencia respect el patron en absolute(mm)
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Conclusiones

Propuesta para medir la incertidumbre de sistema fotogramétrico
en el rango de medida que se va a utilizar.

Patron : Reference Wall 12m

Se ha estudiado dos variables de entrada y sus combinaciones.

Mayor influencia

Y
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VSet - Componentes

Barras de escala
Longitud 1 m (calibrated at ZEISS CMMs)

Origen de

coordenadas i
El unico elemento que da escala

No codificado Igloos

Diametro 10mm

Objetivo emparejar imagenes

Codificado \- : Camara fotografica

Diametro 30mm —— Proceso de auto calibracion integrado

Carraro de

herramientas
Self-calibrated in-process photogrammetry for large raw

part measurement and alignment before machining
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