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CONTROLES EN USO. HACIA LA MONITORIZACION EN TIEMPO REAL DE LA DERIVA DE LOS PATRONES

Ponencia n® SP2-R151-P

RESUMEN: Los controles en uso son una poderosa herramienta que permiten controlar la deriva de un instrumento antes de cada calibracién. Generan abundante estadistica sobre el instrumento controlado y permiten asegurar si es conforme
para el uso o no. Para el Laboratorio de Presion y Masa del INTA, se detalla tanto la metodologia de los controles como algunos de los montajes realizados tanto para las dreas de masa, presién neumatica, presién hidraulica y vacio.
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Los patrones de trabajo, en especial los patrones eléctricos, tienden a tener una deriva mas marcada que los patrones de Los controles de patrones suponen al laboratorio un trabajo extra, por lo que deben realizarse de la forma mas eficiente y répida
referencia. Es crucial que los controles de estos patrones se realicen contra referencias precisas y estables. posible. Para ello, debe disponerse de montajes permanentes que permitan realizar medidas de los patrones de trabajo y de los
patrones de referencia con el menor consumo de tiempo y recursos posible.
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SEGUIMIENTO DE LA DERIVA Y ASEGURAMIENTO DE LA TRAZABILIDAD ANTES DEL USO CONCLUSIONES
Los controles en uso permiten un andlisis continuo y muy rico de la deriva de un patron. Los controles en uso son una herramienta potentisima del control de la calidad interno para un
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