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El MODULO F en los manémetros destinados a medir la presién de los
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RESUMEN

El parametro de la presion de los neumaticos del automovil es fundamental en la seguridad vial; asi por ejemplo una presion excesiva disminuye la adherencia en la
carretera. Por otro lado, una rueda con una presién baja tiene una mayor tendencia al aquaplaning, aumenta la distancia de frenado e incrementa el consumo de
combustible. De ahi la necesidad de controlar periédicamente la presion de los neuméticos con dispositivos de medida de presion de neumaticos fiables que deben
estar sometidos a los controles de la metrologia legal. De las posibles combinaciones por las que puede optar un fabricante para la comercializacion y puesta en
servicio de los mandémetros destinados a medir la presion de los neuméticos de los vehiculos a motor, una de las mas elegidas es la que incluye la realizacion de un
Modulo B, examen de tipo, mas un médulo F, conformidad con el tipo basada en la verificacion del instrumento. La regulacion metroldgica aplicable a estos
manémetros esta recogida en la orden ICT 155/2020, de 7 de febrero en su anexo XV.

SEGUN LA ORDEN ICT/155/2020, DE 7 DE FEBRERO, POR LA QUE SE REGULA EL CONTROL METROLOGICO DEL ESTADO DE DETERMINADOS INSTRUMENTOS
DE MEDIDA, EN SU ANEXO XV

APARTADO 3. FASES DE EVALUACION DE LA CONFORMIDAD

Los mandmetros para neumaticos deberan cumplir los requisitos esenciales comunes de los instrumentos de medida aplicables del anexo II del Real Decreto 244/2016,
de 3 de junio. Ademas, deberan cumplir los requisitos especificos incluidos en el apéndice I de este anexo.

Los médulos que se utilizaran para llevar a cabo la evaluacion de la conformidad de los mandmetros seran elegidos por el fabricante. Entre los mas comunes estan el
maodulo B, examen de tipo, mas el modulo F, conformidad con el tipo basada en la verificacion del instrumento. Aplicable tanto en mandémetros mecanicos como
electrénicos.
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EXAMEN ADMINISTRATIVO ENSAYO DE VERIFICACION MARCADOS DE CONFORMIDAD

Errores maximos permitidos (emp) + en kPa

Conformidad con el modelo

Temperatura ambiente (tms) en °C para instrumentos de medida

Sf)ftWa re . . Media de presién en kPa de la presién de los neumdticos
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Marca
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Posicion de trabajo
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CERTIFICADO DE CONFORMIDAD CON EL TIPO BASADA EN LA
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