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Resumen: Se pretende, identificar la metodología para validar el modelado de la expresión de la incertidumbre de 

medición que represente la capacidad de medición y calibración de un laboratorio acreditado bajo el estándar ISO / IEC 
17025:2017 de acuerdo al inciso b) del numeral 4.2 de la política para expresión de la incertidumbre de medición en la 
calibración ILAC P14:09/2020, abordando la validación paramétrica y no paramétrica para expresar la función lineal de los 
valores de la incertidumbre de medida y cada punto del intervalo de medida. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Marco teórico 
 

Estudiar la relación entre la validación 
de la expresión matemática resultante 
del modelado y las condiciones del 
laboratorio; validando la coherencia 
del nivel de confianza con el que se 
garantizan las condiciones rutinarias 
de servicio del laboratorio.  

 

Ventajas 
 

Se ofrece evidencia objetiva sobre la 
seguridad de la aplicación del 
modelado para interpola los valores 
de incertidumbre que representan 
una capacidad de medición y 
calibración CMC, de acuerdo a lo 
expresado en el numeral 4.2 de la 
política para expresión de la 
incertidumbre de medición en la 
calibración ILAC P14:09/2020. 
  
Se minimiza el riesgo asociado a la 
adición de sesgo en la expresión de 
capacidad de medición y calibración 
de cada uno de los subintervalos 
que representan un alcance de 
acreditación. 
  
Otorga aseguramiento a la validez 
de los resultados de medición del 
laboratorio bajo condiciones 
rutinarias de servicio frente a los 
mejores estimados de 
incertidumbre. 
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